Manual Técnico

NOMBRE PROMOTOR DE ADHERENCIA
DEFINICION
TECNICA AISLANTE PARA PIEZAS TIPO OLEOFINICO
Es un producto que favorece la adherencia en piezas plasticas tipo termoplasticas
DESCRIPCION (PC, PP, PE) de las subsiguientes capas en el proceso de repintado automotriz.
La gran cantidad de partes plasticas en los automdviles hace hoy en dia
indispensable el uso de promotores de adherencia.
Disefiado para aplicarse directamente a Pistola o Aerosol una mano. Debe mojar
uso perfectamente toda la pieza cuidando aplicar también sobre las partes ocultas y

bordos.

CARACTERISTICAS
FISICAS

Peso Especifico a 25°C .......ccccocvvevieenne. 0.86 a2 0.88

Caducidad del Producto..........cccccevvvunneeee Consumase antes de 5 afios a
partir de la fecha de fabricacion.

COMPONENTES DEL
SISTEMA

PROPORCION

KS-1040 Promotor de Adherencia 100%

RECOMENDACIONES

1. Para el uso de este producto, debe contar con el equipo de proteccion perso-

nal recomendado.
2. ldentifique el tipo de plastico que se va a pintar.
3. Lave la pieza con agua y jabon.

4. Limpie con Desengrasolv KS-0030, para eliminar restos de grasa y silicones
gue normalmente trae la pieza.

5. No se recomienda utilizar este producto sobre piezas pintadas. Limpie com-
pletamente la pieza antes de aplicar el promotor de adherencia.

6. Lijar la superficie ligeramente con fibra Scotch 400.
7. Aplicar con pistola a una mano.

8. Para seguir el proceso, se sugiere revisar las hojas técnicas del sistema de
repintado para plastico. El uso del Aditivo Flexibilizante KS-1020, es indis-
pensable para pintar piezas plasticas.
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RECOMENDACIONES EN EL PROCESO DE APLICACION
Limpiar la superficie con agua y jabon; después con KS-0030 Desengrasolv.
LIMPIEZA
Repita el labado y la limpieza hasta obtener una superficie limpia sin grasa.
RELACION DE o .
O |:| VEZCLA Aplicacion directa con Pistola o Aerosol
» | Presion de aire en Mandmetro de la pistola
N : =

bn PISTOLA HVLP |Gravidad 20-25 PSI 1.3mm-1.6 mm
Sifon 20-25 PSI = 1.0mm-1.6 mm
MANOS RECOMENDADAS

% APLICACION 1 MANO HUMEDA

( ( ( TEMPERATURA AMBIENTE 20°C - 25°C

T T TIEMPO DE

— SECADO

- 5 a 10 minutos
VENTANA PARA CONTINUAR EL PROCESO

CONTINUAR CON : . :
\ EL PROCESO 15 minutos segun la temperatura ambiente

pasado mas tiempo se recomienda aplicar otro pase del KS-1040

SEGURIDAD

El equipo de seguridad previene accidentes, se recomienda utilizar: mascarilla con cartucho de vapores
organicos, lentes de seguridad, guantes de latex, ropa de trabajo. Es muy importante que se aplique en
un lugar ventilado.
m Este producto es inflamable, manténgase fuera del alcanza de menores. Lavese las manos después de
‘} usar el producto y antes de tomar alimentos. Evite la inhalacion de vapores y salpicaduras a la piel y
0jos, si llega a suceder lave con abundante agua la zona afectada y retire la ropa con derrames.

IMPORTANTE:

Todas las indicaciones de nuestros boletines son fruto de nuestra experiencia y conocimiento, por lo que pueden tomarse
como optimas orientaciones. Pero debido a que en la preparacion y aplicacién de los materiales intervienen mudltiples
factores ajenos a nuestro control, el usuario final deberd comprobar elaborando una muestra previa en sus instalaciones, el
resultado final obtenido con este producto, asumiendo la responsabilidad de su aplicacion.
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